Olepovani hran (easyEdge)

Timto makrem se programuje olepovani hrany na obrysu na vhodném stroji pomoci olepovacky easyEdge.

l‘zg “  Upozornéni

NiZze uvedené postupy se mohou v podrobnostech nepatrné lisit, protoZe existuji dvé rlizna provedeni agregatu
.easyEdge“.

¢ Tryska na lepidlo

¢ ValeCek na nanasenilepidla
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Parametry jsou spravovany ve 4 sadach parametr:
e Obrys a procesni technika
e Parametry olepovani
e RozSifené parametry olepovani

¢ Doplikovy parametr

Obrys a procesni technika

—o— P pogateéni bod



Pomoci tohoto parametru se zvoli po¢atecni bod obrabéni.

Volba pocatec¢niho bodu

e Klepnéte levym tlacitkem mySi na symbol vybéru

e Zvolte po€atecnibod v obrazku obrabéného dilce

nebo

e Zvolte poc¢ate¢ni bod v seznamu obryst

—— M Koncovy bod

N/
AN

Pomoci tohoto parametru se zvoli koncovy bod obrabéni.

r Upozornéni

Pokud uzavreny obrys lezi vpfedu, bude pfi volbé pocatecniho bodu automaticky tentyz bod navrzen jako koncovy bod.

Volba koncového bodu

e Klepnéte levym tlacitkem mySi na symbol vybéru



e Zvolte koncovy bod v obrazku obrabéného dilce

nebo

e Zvolte koncovy bod v seznamu obrysu

<p

E:gj vpired

Pomoci tohoto parametru je definovan smér obrabéni nastroje v zavislosti na sméru obrysu.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, obrabéni probiha v naprogramovaném smeéru obrysu.
O

Pokud je zaskrtavaci policko deaktivovano, obrabéni probiha proti naprogramovanému sméru obrysu.

r Upozornéni

Olepovani hran je mozné pouze ve sméru hodinovych ruéicek .

Smeér obrabénilze definovat pouze u uzavieného obrysu pomociparametru Vpied . U otevieného obrysu se smér
obrabéni zjistuje automaticky na zakladé vybéru pocate¢niho a koncového bodu.



l; 1 2 Kanal na pfivadéni hran

Zadani odpovida ¢Cislu kanalu na pfivadéni hran, ze kterého se ma vzit olepovana hrana.

¢ 0 =Rucniplnéni

Olepovana hrana se plni ru¢né.

\_|
A ,Q Zkusebni pojezd bez hrany

Za Ucelem testovani muze uzivatel provést obrabéni bez hrany.

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, neprovadi se zadny zkuSebni pojezd bez hrany.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, provadi se zkuSebni pojezd bez hrany. Dotlacovaci valeCek neni aktivovan.
l:@" Y Upozornéni

Parametr Vzdalenost je tfeba pro zkuSebni pojezd nastavit na hodnotu ,1*.

Zkusebni pojezd nad obrabénym dilcem

Za Ucelem testovani muize uZivatel provést obrabéni nad obrabénym dilcem.



Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, neprovadi se zadny zkuSebni pojezd nad obrabénym dilcem.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, provadi se zkuSebni pojezd nad obrabé&nym dilcem.

Rovina

Ur€uje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , A00 , BOO , CO0 nebo DOO .

W & Upozornéni
1

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

'4\I_

Najizdéni a vyjizdéni

Definuje drahu, na které se agregat bude pohybovat ke skute¢nému pocatecnimu bodu, resp. od skuteéného koncového bodu
k naprogramovanému poc¢ate€nimu bodu, resp. od naprogramovaného koncového bodu.



l‘g; Y Upozornéni

Olepovani hran je mozné pouze ve sméru hodinovych rucicek .

Pro najizdéni a wyjizdéni jsou k dispozici 3 rezimy:
e tangencialné
e Bocné
¢ Vnitfni obrys bo¢né
1. Tangencialné
Zvoleny pocatecni a koncovy bod obrabéni se posune o ur€itou hodnotu. Najizdéni a vyjizdéni probiha po pfimce, pficemz smér drahy

odpovida uhlu prvniho, popf. posledniho prvku obrysu. Hodnota prodlouzeni drahy se zjiStuje automaticky na zakladé kolizniho poloméru
pritacného prvku.

[—]_>X

RezZim najizdéni a vyjizdéni pfi pouZiti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Bocné
Najizdéni a vyjizdéni probiha po ¢tvrtkruznici, po strané obrabéného dilce.
Velikost poloméru zavisi na koliznim poloméru pfitlaéného prvku a Zjistuje se automaticky.

¢ Priklad: olepovanina tupo



Ve a9
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Rezim najizdéni a vyjizdéni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

—»X

Hodnota parametrti 1

3. Vnitini obrys boc¢né
Slouzi jako najizdéni a vyjizdéni k olepovani obrysu uvnitf obrabéného dilce. Najizdéni a vyjizdéni probiha podle popisu v ¢asti Bo¢né.
e Zviastnost:

Pfi wyjizdéni se draha pojezdu automaticky prodlouzi o vzdalenost os mezi pfitlaénym valeckem a dotlacovacim valeckem.

I:I_»X

RezZim najizdéni a vyjizdéni pfi pouZiti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 2

:I I: Vzdalenost

Vzdalenost pfitlaéného valecku od naprogramovaného obrysu.

Vzdalenost odpovida tloustce hrany a musi se zadat se zapornym znaménkem.



Z
.@. Rozmér naose Z

U olepovacich agregatl s pohanénou osou Z Ize pomoci Zadani rozméru na ose Z oviivnit pfesahy hran na horni a dolni hrané
obrabéného dilce.

¢ Piiklad
Olepovani dvernich polodrazek
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je vstupni pole Rozmér Z deaktivovano. Standardné se pouziva rozmérZ=0 .
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je parametr Rozmeér Z aktivni.
¢ Pozitivni hodnota

PFesah hrany na horni hrané obrabéného dilce se zvétsi.

e zaporna hodnota

Ptfesah hrany na dolni hrané obrabéného dilce se zvétsi.

l: Upozornéni

Udaj rozméru Z Ize pro obrabéni, ktera se vztahuii k obrysu, zadavat absolutné nebo relativné.



Absolutni tdaj (napf.: -3) je nezavisly na definovaném rozméru Z v obrysu. Zadana hodnota plati pro cely obrys.

Relativni udaj (napf.: @2) pfimo zavisi na definovaném rozméru Z v obrysu. Zadana hodnota se vypocita pfictenim
k rozméru Z v obrysu.

2’ ¢
® Pridavek uhlu C

Pomoci tohoto parametru se zadava dodatec¢ny Uhel otoceni olepovaciho agregatu viici obrysu

Pridavek uhlu C =0
Agregat se nachazi svisle vzhledem k obrysu.
Pridavek uhlu C <> 0

Olepovaci agregat se vzhledem k obrysu nachazi pod uhlem podle hodnoty parametru.

&

)

Upozornéni

PFi olepovani se tento uhel obvykle nachazi mezi -45 a -55.

Upravit pridavny ahel C

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, thel oto€eni agregatu se nejdfive vztahuje relativné k obrysu. Pokud je rozpoznana kolize obrysu
obrabéného dilce a agregatu, uhel se automaticky upravuje, dokud neni mozny bezkolizni pohyb.

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, Uhel otoéeni agregatu se vzdy vztahuje relativné k obrysu. Uhel v kazdé poloze obrysu odpovida
hodnoté parametru Pfidavek uhlu C .




ﬁé‘ cOtééeni k poc¢atecnimu bodu

Timto parametrem lze zapnout nebo vypnout automatické zjiStovani sméru otaceni.

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, zjistuje se pro pohyb najizdéni agregatu od talife kotouCe k poCate¢nimu bodu obrabéni smér
otaceni automaticky.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize smér otaceni agregatu zadat v aktivnim dialogovém okné.
Jsou k dispozici 2 rezimy
¢ Po sméru hodinovych ruci¢ek

e Proti sméru hodinovych rucicek

1. Ve sméru hodinovych ruci¢ek

e Pravotodivé

2. Proti sméru hodinovych ruci¢ek

e | evotolivé

l‘@; ”  Upozornéni

Volba sméru otaceni pro agregat zavisi na tom, jaky smér je na zakladé polohy obrabéného dilce a jeho geometrie
vhodnéjsi pro uchopeni hrany.

@ Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni pifevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.

¢ Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.



» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce“

@ NcReiim

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.

Misto standardniho programu najizdéni a vyjizdéni se spusti NC podprogram definovany uZivatelem. Pomoci viastnich definovanych rezimt
Ize zménit pribéh najizdéni a vyjizdéni.

l‘@; “  Upozornéni

Pro programovani NC podprogram( jsou nutné specialni znalosti programovani. Vlastni rezim nechte vytvofit pouze
vySkolenym odbornym personalem.

v II:)Identifikace

Tento parametr odpovida identifikaci nastroje pro olepovacku (druh olepovacky).

lxg “  Upozornéni

Identifikaci nastroje Ize vyhledat v databazi nastroje v registru: Obecné, v poli: P1 .

Cislo nastroje

D%E'/!-

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se automaticky prvni vhodny nastroj z databaze nastroju.



Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vstupni pole pro zadani isla nastroje.

Cislo vhodného nastroje zadejte pfimo nebo vyberte z dialogového okna pro vybér.

fg “  Upozornéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje“

; =333

Posuv pfi nasazeni hrany

Udaj v m/min

Definuje posuv od najeti olepovaciho agregatu k obrabénému dilci az do doby aktivace zvySeného nanosu lepidla (M455)
¢ Normovana hodnota:

o 4-5m/min

u géekaci doba upevnéni hran na startu

Definuje ¢ekacidobu po vysunuti pfitacného valeCku k obrabénému dilci, ¢imz se hrana upevni k nasazeni hrany.

fg “  Upozornéni

Nastaveni je zavislé na tloustce hrany.

¢ Priklad:



o TlouStka hrany2 mm=2s

o Tloustka hrany0.4 mm=0s

““F="* Pridavek délky hrany

K vypocitané délce hrany pfi¢te hodnotu zadanou v tomto parametru. Tim je zajiStén pfesah zadni hrany.

lxg “  Upozornéni

Pokud je pfesah na predni hrané pfilis maly nebo pfilis velky, je tfeba jej korigovat pomoci ¢ekaci doby.

Parametry olepovani

20
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@m Sada parametra

Pomoci tohoto parametru Ize uloZit nebo nadist rizné definice parametrt hran (pFipona souboru: *.par).

l:g “  Upozornéni

Soubory s parametry hran se musi nachazet pfimo v adresafi .../ML4 .



=l

Klepnutim mySina symbol se otevie dialogové okno pro vybér stavajici definice parametr( hran, ktera se ma viozit.

E

Klepnutim mysi na symbol se otevie dialogové okno pro uloZeni aktualni definice parametrd hran.

V dialogovém okné se musi urcit nazev souboru.

2y

Klepnutim mySi na symbol se aktualizuje aktualné definovany vybér parametrd hran.

Komentar

Textové pole k zadani dal$ich informaci o makru.

Ov
A8 onitIaény valecek zapnuty

Definuje drahu (v mm) po naprogramovaném pocatecnim bodu, od kterého se pfitlany valecek vychyli k obrabénému dilci.
e Normovana hodnota:

o 80-82 mm

U
|\ Posunuti pritlaéného valecku

Y
;J_»X

U agregatu s tryskou na lepidlo definuje drahu mezi vychylenim pfritacéného valec¢ku na obrabény dilec a polohou ¢ekaci doby k upevnéni
hran.

¢ Normovana hodnota:



o 10 mm

&g “  Upozornéni

Neni vyuzivano u agregatu easyEdge s valeCkem na nanaseni lepidla.

Pritlacny valecek vypnuty

Definuje drahu (v mm) na konci olepovani, od které se pfitlacny vale¢ek odklopi.
¢ Normovana hodnota:
o 75 mm

o 0 mm (pfi olepovani na tupo)

A\ géekaci doba pfitlacného valecku

Definuje dobu (v's), po kterou pfitlacny vale¢ek po olepovani zistane na hrané.

¢ Normovana hodnota:

lag “  Upozornéni

Pod tlakem pfitlaCného valecku ma lepidlo ¢as k vytvrzeni.



> <J )
— Okamzik pfipraveni hrany

lxé}: “  Upozornéni

Pfi ohranéni s easyEdge se tento parametr nevyhodnocuije.

» Silna hrana
l‘g; Y Upozornéni

Tuto funkci aktivujte pouze v pfipadé, Ze se najizdina hrany s tloustkou > 2 mm.
U agregatu s valeckem na nanaseni lepidla bez pouziti.

Nutné jen u specialnich agregatd.

Aktivuje specialnirezim na pfedni hrané. (easyEdge 1 s tryskou)

e Agregat se zastavi na pfedni hrané

Tryska na lepidlo se zavie

Dotlagovaci valeek se zasune

Tryska na lepidlo se otevie

Agregat najede dale ve sméru obrabéni

RozsSifené parametry olepovani

i B0
+ T

— &

Olepovani na tupo
O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, jsou parametry k definovani olepovani na tupo deaktivovany.



[l

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, jsou parametry k definovani olepovani na tupo aktivovany.

l‘g “  Upozornéni

V pripadé identického pocatec¢niho a koncového bodu olepovani systém woodWOP automaticky rozpozna, Ze jde
o olepovani na tupo. Pak se aktivuji potfebné funkce.

Pfi olepovani na tupo s rozdiinym pocate¢nim a koncovym bodem Ize funkci ruéné vypnout.
¢ Priklad pouziti :

¢ Olepovani na tupo pfi rozdilnych druzich hran.
&
— \—Vzdélenost nanos lepidla

Definuje drahu pfed naprogramovanym poc¢ate¢nim bodem. Od tohoto pfedfazeného bodu se dodate¢né nanasilepidlo, avSak nenajizdi se
na Zzadnou hranu. Hrana najede k obrabénému dilci teprve v definovaném pocate¢nim bodé.

M

Korekce nanos lepidla

Tento parametr umozriuje prodlouzeni nebo zkraceni nanasenilepidla na skute€ném konci olepovani.

Udaj v mm
(‘g “  Upozornéni

PFi olepovani na tupo probiha pfed pocatecnim bodem dodate¢né nanaseni, jehoz pocatecni bod soucasné definuje
konec olepovani.



Vzdalenost >0

Pfili§ malo lepidla na pfechodu. Zadanim pfislusné kladné hodnoty se provede korekce olepovani.

¢ Priklad:

o Olepovanije pHlis kratké

Vzdalenost <0

Prekryvajici se olepeni na pfechodu. Zadanim pfislusné zaporné hodnoty se provede korekce olepovani.

¢ Priklad:

o Olepovanije pfili$§ dlouhé

l‘g; Y Upozornéni

¢ Parametry olepovani ulozte samostatné

e Parametry olepovani nactéte pro stejné podminky olepovani.

>R\ <€
D—\—\-ﬂDélka rozdéleni

Zadanim délky rozdéleni se obrys k vypoctu rozdéli na jednotlivé Useky.
V téchto definovanych distanénich bodech probiha automaticka kontrola kolize mezi agregatem a obrabénym dilcem.

Pro kazdy Usek obrysu se zviast vypocita uhel C pro vedeni agregatu.



:_,X
Eg “  Upozornéni
Cim mensi hodnota je zvolena, tim objemné&jsi je pocet vypodtd. Doba zpracovani poéitatem se prodlouZi.

OBy
O— —fIDélka kroku korekéniho Ghlu

Pfi kolizi se zadana hodnota tolikrat pficte k offsetu C, resp. od ného odecte, dokud neni dosazeno polohy, v niz ke kolizi nedojde.

l‘g “  Upozornéni

Pokud se pomocizadané hodnoty nepodafi zjistit polohu, v niz ke kolizi nedojde, systém se pokusi tuto polohu Zjistit
pomoci hodnoty korekéniho uhlu/2 . Pokusy se opakuiji, dokud neni hodnota korekéniho Uhlu menSinez 1 stupen.

—
i\ /

Bezpeénostni vzdalenost

Pomoci tohoto parametru je obrabény obrys rovnobézné zvétSen nebo zmensen. U tohoto obrysu se ZjiStuje moznost stfetu s koliznim
obrysem agregatu.



Doplikovy parametr

O

Jednotlivé dopliikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .

[@ Kategorie softwaru woodTime

(‘g “  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu predpokladané doby béhu CNC programu na ur¢itém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

| 7 00|

PRRRNERERRERERNE Obrébécijednotka

Tento parametr se pfi ohranéni s easyEdge nevyhodnocuije.

§ Ustanoveni



Podle ustanoveni se ze seznamu zvoli pravidla, ktera byla dfive ulozena do volitelného softwaru Editor technologické databaze .

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Automatizace technologie*

B chovani v synchronizovaném rezimu
ks v s
(; g Upozornéni

Moznost Chovani v synchronizovaném rezimu je k dispozici jen pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umoznuje uloZit program na riiznych mistech stroje s rliznymi moznostmi obrabéni a uskute¢nit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nema pracovat synchronizované, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.
Priklad:
Rlzna provedeni hran, popf. se vedle kanalu na pfivadéni hran méni také procesnitechnika (laser, topny vykon, posuy, otacky atd.).
O
Pokud neni zaskrtavaci policko zaskrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
Je-li zaSkrtavaci policko zaskrtnuté, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného rezimu.
K dispozici je nékolik rezimd, které definuji rozsah platnosti makra:
e Master
e Slave 1
e Slave 2

e Slave 3

L]

1. Master
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master”.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Master pfi pouZiti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Slave 1

L]

Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Slave 2

L]



Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2°

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

4. Slave 3
(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3*.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

% Zavislost méreni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méreni.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e Zadna

¢ Poloha

e QOsy
1. Zadné

Neni definovana zadna zavislost méfeni. DalSi parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Poloha

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Aktivuje se parametr Reference na makro typu méreni polohy .

T

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Osy

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni osy. Aktivuji se parametry Zavislost méreni X, Ya Z.



Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 2

1Tl XZavislost méFeni X
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy X.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

1Tl Yzavislost méfeni Y
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Y.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.



Priklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

171 Zzavislost méfeni Z
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl Zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Z.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:
e Koeficient=1
o QObrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

([ =m Reference na makro typu méreni polohy



Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni predchozi makro méreni polohy obrabéného dilce.

Pokud je zaskrtavaci poliCko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni polohy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuije.

I'gmXReference na makro typu méfeni osy X

B

\

z
Yo b X
L

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méreni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méreni odkazuje.

v
I'"'¢mmYReference na makro typu méieni osy Y

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méreni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného



dilce.
=
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

v
I'"'¢mmZReference na makro typu méfeni osy Z

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

[
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méreni odkazuje.



